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TEKN1SKT OMRADE 

Forcliggande uppflnning avser melod for iramsl&Uiung av cn liner omfaltande 
Atminstonc ctt toppskikt och ctt basskikt, varvid anv&ndes ell formningsparti, med 
alminstone tvft formningsenheter . ibr all skapa cn fiberbana, varvid nftmnda fiberbana 
fores genom ett pressparti och vidare till ell lorkparti, varvid nftmnda pressparti omfaltar 
clt flerlal pressnyp och fitminstone ell impermeabelt ftverfbringsband med atminstonc en 
slat yia . Uppflnningen avser aven en pappersmaskin fbr genomfflrande av mcloden. 

TBKNIKENS STANDPUNKT 

Liner, en form av flerskiktskartong, omfaliar ofta ell toppskikt flmnal for tryckning. 
DetU loppskikl mftsle uppvisa on hog ytjfimnhet for all uppna god tryckbarhel. l 7 ttr 
framstallning av ytskiktet anvandes foretrfdesvis blekt massa, oflasl massa som flr blcki 
lill hog ljushet och som ar kortfibrig. 

Olika metoder och maskiner lbr fhunstallning av flerskiktskartong, finns beskrivna pa 
flertal sullen i patentlilteraluren, som excmpel kan nttmnas EP 0 51 1 186, 
WO92/06242, US 4 961 824, EP 0 5 1 1 1 85, US 5 074 964, BP 0 233 058 och 
506 611. 



For att uppna tillrfickligt hog yifinhet enligl idag kftnda metoder anvtads cn slal vals 
mot toppskiklet i det sista nypct i prcsspartiet, innan overforing till torkpartiet. 
Overfbringen Win sista nyp till torkpartiet har harvid Ibsts genom all anvandc ctt oppet 
drag, vilkct begransar hfigsta mojliga banliastighet till c:a 900 m/min. Del Ir dock on 
allmfln strftvan inom pappersindustrin att kunna anvinda hoga banhastighder Heist vill 
man kunna na hastigheter pa bver 900 m/min, vilket alltsft inte later sig gbras om del 
finns ett fippel drag i ovan nftmnda position. Speciellt i samband med lillvcrkning av sa 
kallad white top-liner Ar detta eu idag kftnt problem. 
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KORT BESKRTVN1NO AV UPPFINN1NGEN 

Dot ar findamai med frreliggande uppfinning att elimincra cJler liminstone minimera 
ovan namnda problem, vilkct ftstadkommes mcd en metod Ibr framing av en liner 
omfatlande alminatone ett toppskikt och etl baaakikt, varvid anvandes ell formnings- 
parti, med atminstone tva foimningscnhcler , for alt akapa en iiberbana, varvid namnda 
fiberbana fores genom etl prcssparti och vidare till ell lorkparti, varvid nftmnda press- 
parii omfailar ott flertal pressnyp och atminstone ett impermeabett ovcrfbringsband mcd 
atminstone en slit yta, kannetecknad av all namnda ovcrfbringsband lopcr genom dct 
sista nypet i preaspartiel och att fiberbanan fbres genom dct sista nypel i prcsspartiet pa 
si vis att dcss toppskikt preasas mot namnda allla yta av ovcrforingsbandet. 

Tack vare anvandning av dcnna loaning i presspartiel uppntr man den stora fordclcn att 
toppskiktel erhlller mycket god tryckbarhet aamtidigt som fiberbanan later sig fbras 
genom prcsspartiet med en hogre haslighct an vad aom km. anses vara konvcnlionelli. 

Enligt ytterligare aspekter for metoden galler att: 

- fiberbanan utaatts Ibr en linjelast pa mellan 600-2000 kN/m i namnda sista nyp, 

- fiberbanan (w) fores genom atminstone ire nyp 1 preaspartiel och att fiberbanan (w) 
i del nasi sista nypel utsatls lor en linjelast pa mellan 30-1 50 kN/m, 

. fiberbanan (w) innan del nast sista nypet fores genom ett nyp aom utgors av en 
skopress och att linjelasten at mellan 200-1000 kN/m, 

. fiberbanan (w) innan del nasi sista nypet fores genom ett nyp aom utgttrs av cn 
valspress och att linjelasten Br mellan 50-200 kN/m, 

. basskjklel formaa av oblekl massa som itminstone huvudaakligcn ftr langfibrig och 
foretradesvia innehaller gran och/ellcr tallf.ber och att toppskiktel formae av cn 
massa, aom itminstone delvia innehiller kortafibrer aisom bjork- eller cukalypius- 
fiber och varvid massan Ibr toppskiktel foretradesvia aven ar blekl. 

- ytvikten fbr den flrdiga linem ar 80-20S g/m2, 

- fiberbanan (w) fores genom preaspartiel (P) med en hastighel P & 750-1 500 m/m,n, 
foretradesvia overstigande 1000 m/min, mer ibrcdraget overstigande 1200 m/m.n, 

. toppakiktet bestir av blekt massa, 

. toppakiktet innehiller minst 30 vikts-% kortfibrer, 
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- toppskiktet innehtllcsr minsl SO vikts-% kortfibrer. 

- toppskiktet fonnas ovanpa basskiktet i formningspartiel , sa all fibcrbanans 
toppskikt utgor banans (w) ttvrc skikt. 

Enligt uppfmningen avses ftven en pappersmaskin ftr genomforande av Ibrfarandet 
enligt patentkrav 1, kannetecknad av au namnda pappcrsmaskin inneftiiar ell 
formningsparti vilket formningsparti innefaltar minsl tva fbrmningsenheter ibr all 
medge framstllming av en fiberbana med minst tva skikt varav ett skikt utgor ell 
toppskikt och varvid namnda pappersmaskin aven innefattar ett prossparti vilket 
prcssparti omfattar ett aista nyp som genomlops av ett impermeabclt ovcrforingsband 
med ftlminstone en slat yta, vilket Overforingsband ir arrangerat sa att desa sIRta yta ftr 
riklad mot fiberbanans toppskikt dft fiberbanan genomloper namnda sisla nyp. 

Enligt ytlcrligare aspekter ftr pappcrsmaskinen galler att: 

- overfbringsbandets slata yta ar riktad bort fran en ovrc presavala I namnda sisla 
nyp, varvid namnda sisla nyp foretrtdesvis omfattar cn skoprcssenhel. 

- pnJspartiet omfattar atminatone trc nyp, varvid fcrelrfdcsvis det nasi aista nynct 

ulgors av en valspress, 

- namnda tre nyp astadkommes med hjalp av fyra valsenheler, 

- namnda Ire nyp astadkommes med hjalp av fern valsenhcter, varvid fbretradesvis 
det fbreta av namnda Ire nyp omfattar en skopressvals. 

Vidare avses cn metod Ibr framrtallning av en liner omfattande 4tminstone ett skikt av 
bleki massa och ett skikt av oblckt massa, varvid anvandes ett formningsparti, med 
fttminstone tvft formningsenhctcr, for att skapa en fiberbana, varvid namnda fiberbana 
fores genom ett pressparli och vidare till ett torkparli, varvid namnda prossparti omfattar 
ett flertal pressnyp och atminatone ett impermeabdt Overfbringsband med atminslonc cn 
slit yta, kannetecknad av att namnda bverlbringsband toper genom det sisla nypcl . 
presspartiet pa sa via att skiktet av blekt massa prcssas mot namnda slMa yta av 
overfbringsbandet. 
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Slutligcn avses en metod for framstallning av en liner omfattande ilminrtone ett skikt 
av massa innehallande minst 30 viktsprocent koitfiber och ett skikt av mam 
innch&llande huvudsakligen Iftngfibrer, varvid anvandes ett formningsparti, med 
alminslone tva formningsenheter, for att skapa en flberbana, varvid namnda fibcrbana 
fores genom ett pressparti och vidare till ett torkparti, varvid namnda pressparti omfattar 
ett flcrtal pressnyp oeh atminstone ett impermeabclt everforingsband med atminstone en 
slat yta, kannelecknad av alt namnda overfdringsband loper genom det sista nypet i 
presspartict och aU fiberbanan (ores genom det sista nypet i prcsspartiet pa sa vis att 
skiktet bestaende av minst 30 viktsprocent kortfibermassa pressas mot namnda slftta yta 
av overforingabandel. 

KORT FIGURBESKRIVNING 

] del fbljande kommex uppfmningen att beskrivas i mcr detalj med hanvisning till de 
bifogade figurerna i vilka: 

Fig. 1 schematiskl visar ett formningsparti och ett pressparti enligt uppfinningen, 
Fig. 2 visar ett pressparti som ar modifierat i forh&llande till Fig. 1 , 
Fig. 3 visar ytterligare ett modifierat pressparti, samt aven ett modifierat 

formningsparti, och 
Fig. 4 visar ett fjardc utforande cnligt uppfinningen. 

DBTAUERAD BESKRIVNTNG 

1 Fig. 1 visas ett fbrcdragct utforande enligt uppfinningen. Det visas ett formningsparti 
1 Formningspartiet 1 utgbrs av ett planvira. med tva formningsenheter. som pa kint vis 
Wand annatinnefattar en ftrsta 1 A och en andra IB inloppslada. Konstruktionen som 
visas fir fftr fackmannen belt kand och beskrivs darfor ej mer i detalj. Med hjalp av 
formningspartiet 1 skapas en fibcrbana w, som bestir av ett basskikt och ett toppsk.kl. 
Efter formningspartiet 1 fbrs fiberbanan w in i ett pressparti P, genom alt ftverfbras pa 
en ftrsta pressfilt 2 mod hjalp av en avtagningssugvals 3. Prcsspartiet omfattar ire 
pressnyp. som bildas av enbart fyra valsar 6,7,9,1 1, varigenom ett kompakt 
arrangemang kan Sstadkommas. 1 syfte att kunna oplimera partiets bygghojd utplaceras 
valsarna lampligen nlgot i sidled i ibrhallande till varandra, sa att de kan sftgas vara 
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utplacerade i anslutning till en snedstalld (icke-vertikal) Hnje.(se Iven fig. 3) Pressf.hen 
2 lapcr (ran avtagmngssugvalsen 3 till en pressvals 7 och sedan runt ledvalsar (,cke 
visade). Pressvalscn 7 bildar den bvre valsen i ell Ibrsta nyp som asladkommcs mot en 
nortill placcrad andra pressvals 6. Denna press vale 6 samverkar mod en ncdre prcssfUt 
5, so. samverkar med tva ledvalsar. 4, S. Saledes skapas ett dubbelfmat nyp mellande 
(brala tva pressvalsarna 6, 7 Eu andra nyp skapas mellan don fbrsta pressvalscn 7 och en 
tredje pressvals 9. Aven detta nyp ar dubbelfmat, genom att en tredje pressf.lt 19 
kringlODcr den tredje pressvalscn 9 

Slutligen visas ett uedje pressnyp, mellan den tredje pressvalscn 9 och en skopressvals 
1, Wrutom den tredje fihen 19 genom^ 

averibringsband 30. Detta averfbringsband ar atminstone anordnat med en sl«t yta 30A, 
som fir riktad bort fran akopressenheten 1 1 och mot den tredje preasfilten 1 9. Over- 
Ibringsbandet 30 paaserar innan nypct e« fbrsta ledvals 10 och runt en andra ledva.s 1 2 
efler nypet. Strax fbre (i maskinriktningen sett) den andra ledvalsen 12 anligger mot 
Averfbnngsbandets 30 undersida 30A en fjarde filt 14 (eller torkvira) som kringtopcr en 
sugvals 13 och en ledvals 15. Darefler fbljer ett torkparti D, som enbart visas t.H cn 
mindre del. Det visas en torkvira 1 6 och tva torkcvlindmr 17, 1 8. Den Ibrsta tork- 
cylindern 17 ar anordnad sa att torkviran 16 loper mot fihen 14 mellan sugvalscn 13 och 
ledvalsen IS, 

De» o„» b«*riv» nmskinuppsliMmngcn *r i enlfcM med upptoh^ «». «i 
,„od dlcktivM.. ««rt» fle,*IM*«r n*. * »PP*«« <«* *>" 

viM a. »»*..«. * *• » 2 

en forM inloppdhh I A. D&rcfter plftre. <pS t*. vi S ) eU ««d Mlp 

inlopprfld. IB B«*i^ be* huv^n,* .v "^-r 

fa**, dew, innchB^ kort. Ideflesla -*£ 
m .„ Mttldwb lib- Wo MM. — «H* — M« ■ - «*» 

«„ * *** 85 '*>• ~ * - ^ p 

90 ISO. D« fen..* . « *- *™ "" P "T 

med hj.lp » en .vUgmng-ugvl. 3 och den fiH 2 »m omloper dem» Mk*. 
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topplWktO - *~ « - BMikiktO m«o ^^ [4 7 f '' lCT 5 
«„ w «W direflo goxm. do f6«. pn*»ypO «• 7 - M * * 

inidct.ndr. pr^ypc 7, ». A- , d«. ^ ^j^- - 
^ M <.«4M«>»- 19,kn. B o».red i .pr«,v*9. - * 

Z**« n*« do. fin. y«n 30A i d« ^^^0.8... 
*L .edo. M Imp-m^l. dverlonng*.nd« 30 611. do m«o *- "*«»« , 
l^P- «gv..„„ .3. Bo» «... d» » 

„» do. «ta> Mi* ™« toAeylindro.. 17. 1« och vido. i» . torkpof « ■> 

1 Fig. 2 *. » modlfienng cnlig. «PP«»r.ing«.. I slor. ddar ir 

1 fycker n»« «. undr. pr«™U 6. DSreftef «. » "BP—,. 23. »m 

.ndr. nyp« med i. *« -» » 61 "** 22 0tf,n<8 ' 
„*j e 23 for « *. I. 2. D. »»dre pre»T.he» 5 g«oml»P« : M 

UdigTe do fOm. pr_»»« otf, d.nA«vo kring d«n uedje pr— »• *~ 

30 ,0p« . d«u udomnd. kri* do, *. *. P-**- » 1 >«- "* 
Fig 1 «gor. den «U preoomOen 1 . .v o. *opr.»v.l.. Do... d.op^.v.1. 1 1 
k^giftps .v en p»«fiH .9 n»d WUP .v W* M. « > ■** ' kMn, 7 

«t mo. d» 6VT. pr«»«w. » i do Br » WP« 6. 21 , n»m d>cr 
d«u nyp «g»~ Sta konu*. mrf pr^fto 2 ***** Wv.l«n 22 »' 
rtdigt .nonlMd, v^igwom bw.n w km Urn lop. to mol do md^ nypo «*«< • 
ko»l*l n»d den «d» preoBHen 5. 1 do mdr. nyp« 23, « mMor toportcikio den fl~ 
yu* 30A »v OveriBringstandO 30 och loljer d*»Her owr»ring.l>.ndol 30 knng don 
<*„ Ma pr«s««Ucn » genom do oo. nn>« », 1 1 »r « «d» I «kl>o mod Pig 1 
(WortDru till en lorkvinmH 14 « lor mottorkpmio I>. Sltates pr»»M toppAlklo 
,vcn i denn. upptutning i d« .io. nypO mot ov«rf6nngs<ill<»» fin. yu. 30 A 
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1 Fig. 3 visas en ytterligare utforingsform enligt uppfinningen. Till skillnad frAn vad 
som visas i Fig. 1 och 2 anv&ndes hir en dubbelviraformcr med forsla 1 A och cn andra 
IB inloppsl&da for att skapa en bana w mod loppskikl och ett baaskikt, 1 likhel mcd Fig. 
1 ulgftrs presspartiet av enbart <yra pressvalsar. Del forsta pressnypd utgttrs av cn forsta 
pressvals 21 och on andra pressvaJs 6. En ytterligare likhet med Fig, 2 *r att Svcr- 
foringsbandet 30 kringfoper den nEsi sista pressvalsen 9 for ait forma bade del nflst sista 
6, 9 och sista nypet 9, 1 L Aven hftr utgflrcs den sista pressonheten av en skopressvals 
1 1 . Aven som i Fig. 1 och Fig. 2 sker enligt Fig. 3 att en Overforing frfta ftverforings- 
bandet 30 till cn torkvira/filt 14 via sugvalsen 13 och sedan till cn ickc visad lorkvira. 

I Fig, 4 visas ytterligare en modifikation enligt uppfinningen, varvid enbari tvfl pressnyp 
anv&nds. Fonnningspartiet *r i princip lika som enligt Fig. 1 och 2. Aven ftverforing av 
banan fran formningsparti och till torkparti flr vftsenlligen lika del som lidigarc visats. 
Del forsta nypet 6, 21 ftr i allt v&scntiigt likt dct som redan beskrivits i anslulning till 
Fig. 2 och 3, med den skillnadcn all den ncdrc prcssfiltcn 5 enligt Fig. 4 enbart genom- 
lOper ett pressnyp och att den 6vre pressfilten 2 foretrtdesvts ulgflrs av en fin fill. 1 del 
sista pressnypet 9, 1 1 mater i likhel med samtliga Udigare visadc utfbrandcn toppskiktel 
den fina ytan 30 A i dverffiringsbandet 30. Banan w 6verfores p& i sig kant vis IWn den 
fina 6vrc filten 2 till den tredje pressfilten 19 och fores pi si vis in i det sista nypet 9, 
11. 

Uppfinningen 8r inte begrfinsad till det ovan visade ulan kan varieras inom ramarna for 
de eftcrfoljande patentkraven, Siledes inses exempelvis alt flcr an ire pressnyp kan 
anvfindas om si skulle vara 6nskat till vissa installationer. DarutOver inses att ytterligare 
konstellationer av valsuppsallningar ar mfcjliga i syfto att utnyttja principcrna enligt 
uppfinningen. Vidarc inses att liner bcatAcndc av mer fin ett skikt kan framslallas enligi 
en mctod enligt uppfinningen, exempelvis treskikts, tyrskikts, ac och varvid olika 
varianler av massablandningar kan anvtadas for att skapa Onskade produkter. Dct inses 
ocksA all i vissa fall foredras massablandningar helt utan kortfibrcr for loppskiktct. 
Vidare ttr del tftnkbart alt toppskiktel formas sft att dct bildar dct undre skikte! i 
fiberbanan, genom att applicera denna forst pi formningsviran, varvid uiruslningcn i 
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presspartiel m&ste spegelvandas, atminstone avsconde si*a pressnypct. Slulligcn insos 
au banan w lean tftnkas lOpa vcrtikaR genom sisla nypet 
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1 Metod fbr framstaflning av en liner omfattande fttminstonc ett toppskikl och ell 
basskikl, varvid anvandes ett formningsparti (1). med itminstone tvl formningsenhelcr . 
for att skapa en fiberbana (w), varvid namnda fibcrbana (w) ibres genom ell presspari. 
(P) och vidare till ett lorkparti (D), varvid namnda pretwparti (P) omfattar ett flertal 
presanyp och fttminttone ett impermcabell bvcrfbringsband (30) med liminslone en Mi 
yta (30AX ktanetecknad av att namnda bverlbringsband (30) lopcr genom del sisla 
nypct (9,1 1) i preaspaitiet (P) och att fiberbanan (ores genom del sisla nypet (9,1 1) i 
presapartiot (P) pi aft vis att dess toppskikt presses mot namnda slala yla av 
overfbringsbandet (30). 

2. Metod tor framatallning av en liner enligt patentkrav 1, kannetecknad av att 
fiberbanan ulsatts fbr en linjelast pa mellan 600-2000 kN/m i namnda sisla nyp (9,11). 

3. Melod for framstallning av en liner enligt patentkrav 1 , ktonetccknad av all 
Hberbanan (w) tores genom Itminstone Ire nyp i presspartict och att fiberbamm (w) i 
det nasi sisla nypet (7,9; 23,9; 6,9) utsatls fbr en linjelast p& mellan 30-1 50 kN/m. 

4 Metod fbr framatallning av en liner enligt patentkrav 3, kiimetecknad av all 
fiberbanan (w) innan det nasi sista nypet (7,9; 23,9; 6,9) fbres genom ett nyp (6,7; 6,21) 
som ulgbrs av en akopress och att linjelaatcn ar mellan 200-1000 kN/m. 

5 Metod for framatallning av en liner enligt patentkrav 3, klnnetecknad av att 
fiberbanan (w) innan det nisi sista nypet (7,9, 23,9; 6,9) lores genom etl nyp (6,7; 6,21) 
som utgors av en valspreas och att linjelasten ar mellan 50-200 kNAn. 

6- Metod fbr framatallning av en liner enligt patentkrav 1 . kannetecknad av alt 
baaskiktet formas av oblekt massa som Itminstone huvudaakligen flr langfibng och 
fbretradesvis innehlller gran och/eller tallfiber och att toppskiktet formas av en massa. 
som Itminstone delvia innehlller korta fibrer alsom bjbrk- eller eukalyptusfibcr och 
varvid maaaan fbr toppskiktet fbretradesvis aven ar blekt. 
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7: Meiod for framsUUlning av cn liner enligt palenlkrav 1, kannctccknad av att ylviklcn 
for den fflrdiga linern ar 80-205 g/m2. 

8. Metod for framstallning av en liner enligt paicntkrav 1. kannelecknad av all 
fibcrbanan (w) fores genom presspartiet (P) mcd en hastighet pa 750-1500 m/min, 
forctradesvis Overs! igande 1000 m/min, mer foredraget overstigande 1200 m/min. 

9. Metod enligt kravet 1, kSnnetccknat av att toppskiktel bestflr av blckt massa. 

10. Mctod enligt kravet 1, kannelecknat av att toppskiktet mnehallcr minst 30 vikts-% 
kortfibrer. 

1 1 . Metod enligt kravet 1, kannetecknat av att toppskiktel innehlller minst 50 vikts-% 
kortfibrer. 

1 2. Pappersmaakin for genomforande av forfarandet enligt patentkrav 1 , kftnnelccknad 
av att namnda pappersmaBkln innefattar ett formningsparti vilket formningsparli 
inncfattar minst tvft formningsenheter for att medge framstallning av en fibcrbnna mod 
minst tva skikt varav ett skikt utgor eU toppskikt och varvid namnda pappersmaskin 
Bvcn innefattar eU pressparli vilket presaparii omfattar ett rista nyp (9,1 1 ) som 
gcnoml&ps av ett impermeabelt ovcrforingsband (30) med fttminslonc cn slat yta (30A), 
vilket ovcrforingsband ar arrangerat sa att dess slata yta Br riklad mot fibcrbanans 
toppskikt da fiberbanan genomloper nftmnda sista nyp. 

13. Pappersmaakin enligt patentkrav 12, kaimetecknad av all overfcringsbandcis slata 
yta 30 A ar riktad bort flin cn ovre pressvals (1 1 ;9) i namnda sista nyp (9, 1 1), varvid 
nftmnda sista nyp foretrttdesvis omfattar en skoprcssenhet (9, 1 1). 

14. Pappersmaakin enligt patentkrav 12, kaimetecknad av att prcssnartict omfattar 
atminstone tre nyp, varvid forctradesvis dot n&st sista nypel utg6rs av en valspress (7,9; 
23,9; 6,9). 
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15. Pappcrsmasktn enligt paicntkrav 14, kftnnelecknad av att nftmnda ire nyp 
fistadkommes mod hjttlp av fyra valsenheter (6,7,9,1 ] ; 21,6,9,1 1). 

16. Pappersmaskin enligt paienikrav 14, kftnnelecknad av att nftmnda trc nyp 
ftstadkommes med hjftlp av fern valsenheter (6,21,23,9,1 IX varvid fdretrftdesvis dd 
fbrsta av nftmnda tro nyp omfattar en skopressvals (21). 

17. Metod ft>r framstftllning av cn liner omfattande ftlminstonc ell skikt av blckt massa 
och ett skikt av oblekt massa, varvid anvftndes ett formningsparti (1), med ftlminstonc 
tvft formningaenheter, ftr att skapa en fibcrbana (w), varvid nftmnda fiberbana (w) ffcrcs 
genom ett presspaiti (P) och vidare till eU torkparri (D), varvid nfimnda pressparli (P) 
omfattar ett flertai pressnyp och atminstone ett impermcabelt ttverfbringsband (30) med 
fttminstone en slftt yta (30A), kftnnelecknad av att nftmnda fiverfbringsband (30) l6pcr 
genom del sista nypet (9, 1 1) i presspartiet (P) pi si vis att skiktet av blekt massa 
pressas mol nftmnda slftta yta av Overfbringsbandet (30). 

18. Metod Ibr framatftllning av en liner omfattande Stminstone ett skikt av massa 
innehftllandc minst 30 viktsprocent kortfiber och ett skikt av massa innch&llandc 
huvudsakligen l&ngfibrer, varvid anvftndes ett formningsparti (1), mod Atminstone tvft 
formningsenheter, ftr att skapa en fibcibana (w), varvid nftmnda fiberbana (w) ftrcs 
genom ett pnsssparti (O) och vidare till eU toikparti (D), varvid nfimnda pressparti (P) 
omfattar ett flcrtal pressnyp och ftlminstonc ett impermeabclt Overforingsband (30) mod 
fttminstone en slat yta (30A), kftnnetecknad av att nftmnda Overfbringsband (30) Idpcr 
genom det sista nypet (9, 1 1) i presspartiet (P) och att fibcrbanan Ibrcs genom det sista 
nypet (9, 1 1) i presspartiet (P) pft sft vis att skiktet bestftende av minst 30 viktsprocent 
kortfibermassa pressas mot nftmnda slftta yta av dverfbringsbandet (30). 

19. Metod for framstfillning av en liner enligt patentkrav 1, kftnnelecknad av alt 
toppskiktet formas ovanpft basskiktet i formningspartiel (1), s& att fibcrbanans toppskikt 
utgbr banana (w) 6vre skikt. 
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Uppfinningcn avscr on metod for framstflllning av en liner omfatlande fitminslonc ctt 
toppskiki och ett basskikt, varvid anv&ndcs ctt formningsparti (1), mcd Stminstonc ivA 
formningsenhcter , for att skapa en fiberbana (w), varvid nftmnda fiberbana (w) fores 
genom ett pressparti (P) och vidare till ett lorkparti (D), varvid nftmnda pressparti (P) 
omfattar ctt flcrtal pressnyp och fttminstone ett impermeabek dvcrforingsband (30) mcd 
flUninstone en slftl yta (3 OA), varvid nftmnda dvcrforingsband (30) loper genom del sistft 
nypct (9,11) i presspartiet (P) och att fiberbanan fores genom dct rista nypel (9, ] 1) i 
pressparti et (?) pi s& vis att dess loppskikt pressas mot n&mnda slftta yta av 
dverforingsbandet (30). 
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